河南漯河市环保节能纺织工业园分析报告
纺织工业园位于河南省漯河市滨河新城新开发的工业发展区内，由河南宏伟置业有限公司投资、香港福祥国际（控股）有限公司设计规划及管理，占地500亩的纺织项目正在建设中，预计2008年部分建成投产；另外800亩用于染整及其他行业项目用地也正在规划设计中，预计2009年建成投产。
漯河市纺织工业园，专业的角度设计，以环保节能为主题，结合先进的生产工艺配置、规划达到减排 、节耗、降低成本的目的。

园区由上游工序纺纱厂所带动，织布、染整、制衣一条龙的生产布局。纺纱厂厂房配以地下回风、中央自动调温系统；织布厂及成衣厂配备湿帘设备，天然环保降温；染整厂节能、低排的设计令整条生产线成为名副其实的生产绿色工厂。工业园建筑群体均以环保节能建材建造，设计有天然采光，节能照明系统等。

园区内废料分类回收，纺厂、织厂、成衣厂的废纱、布等统一处理，利用染厂和纺厂的设备，从而回收生产再生棉、再生纱线和再生棉毛巾等产品。

先进合理的设计令整个纺织产业，用传统[三高一低]（高消耗、高投入、高污染、低效益）的产业，提升为[三低一高]，即低投入、低消耗、低污染、高效益的产业。其符合国家及行业界的要求，园区内生产的产品，既能核定为绿色环保节能的产品，销售及单源自然不成问题。

1． 交通便利


                                      漯河市

漯河市是豫中南地区重要的交通枢纽。是联南贯北、承东启西的要冲。京广铁路纵贯市区，漯宝铁路西连焦枝线，漯阜铁路东接京九线，漯河火车站为国家一级编组站。107国道、京珠高速公路、漯平高速公路、漯界高速公路穿境而过。并且107国道、京珠高速公路直通广东，其交通优势得天独厚，是全国少有的铁路、高速公路“双十字架”枢纽。北距郑州航空港仅100公里，不足一小时行程。漯河规划待建高速铁路客运线漯河站就在滨河新城内，距沙澧产业集中区约5分钟车程。
2．运输成本低
交通距离：

漯河——郑州：130公里               漯河——南京：500公里
漯河——连云港港口：600公里         漯河——西安：600公里
漯河——武汉：400公里               漯河——郑州国际航空港：100公里
公路运输成本：
20英尺集装箱  5- 6元/公里，
40英尺集装箱7.5- 9元/公里，
散货0.4-0.45元/吨·公里
棉花原料充足：

河南是我国的产棉大省。2006年，全省棉花产量就达83万吨，且河南省为中西部省份，靠近几个产棉区，采购棉花可节省运输成本。而广东地区不是产棉区，纺织企业所需原材料都是进口或在中西部地区购进，额外增加成本。

3．节省燃煤、降低成本
工业园印染厂锅炉所需燃料，为农作物秸秆和煤按3：7比例混合的燃料。河南作为农业大省，光漯河市每年就有60多万吨的农作物秸秆，资源丰富，而且价格低廉，燃烧后不会排放出二氧化硫等有害气体。所以农作物秸秆与煤混合后可以降低燃料费用，节约成本；减少二氧化硫等有害气体的排放，保护环境。煤灰可以与浓水混合烧成煤砖再利用。
举例说明（以广东和漯河两地为例）：

广东燃料以煤为主，价格约850元/吨。

漯河燃煤价格约380－450元/吨，掺杂30％农作物秸秆后，费用可降低10％，即342－405元/吨。

4．利用地热资源、环保节约
漯河市水资源丰富，沙澧两河横贯全境，年过境水量27亿立方米，年均可用量度达2500万立方米，且水质良好，市区拥有4个制水厂，日供水能力17万吨。并且地下还有丰富的地下热水资源，每口井可出水60吨/时，水温可达70℃，而印染用水为50℃－60℃，所以工厂抽取地下1000米70℃热水，利用工业热泵或热交换器将0℃－20℃左右的工艺用软水加热到50℃－60℃用于染整车间及锅炉使用。缩短了印染工序的生产时间，提高生产效率，节省大量蒸汽；同时提高了锅炉的给水温度，节省了大量燃料，稳定蒸汽生产，即环保又节约成本。

5.建立绿色循环生产工艺，各工序资源共享，达到节能减排降低成本的目的
（附图:新型纺织印染生产工艺流程图）

5.1 纱厂空调新设计

纺纱厂为纤维纺成纱的过程，为了保证生产过程中纱线的质量，纺纱车间要保持恒温恒湿的工作环境。工业园纺纱厂加入车间恒温恒湿用大型空调、采用水源型工业热泵；这样既能达到了制冷的目的，又可产生50℃－60℃清洁热水。该热水可用于职工洗澡，也可用于印染工序的生产及锅炉用水。

（1）用于印染工序时极大缩短了印染工序的生产时间，提高生产效率，节省大量蒸汽；

（2）用于锅炉则通过提高锅炉给水温度，节省了大量燃料，稳定蒸汽生产。

5.2 织厂/制衣厂空调采用“湿帘空调”

　“湿帘冷风机”(国外俗称“环保空调”)是由瑞典空调专家经多年精心研发，设计的高品质节能降温产品。并在澳洲，美国，中东等国家地区被大量应用。近年来被引进到中国已被广泛使用。
湿帘具有特殊的形状,通过设计特殊的波纹角度和交叉结构,为空气和水之间提供了巨大的接触面积.当水均匀地淋到湿帘层面最充分的接触,从而达到最大的水分蒸发量.水汽随空气带走送入需加湿的空间,达到加湿的目的.同时水蒸发,并吸收空气的潜热,从而达到降温的目的.

其降温原理是：当风机运行时冷风机腔内产生负压，使机外空气流进多孔湿润的湿帘表面进入腔内，湿帘上的水在绝热状态下蒸发，带走大量潜热，迫使过帘空气的干球温度降至接近于机外空气的湿球温度，即冷风机出口的干球温度比室外干球温度低3-10℃（干热地区可达15℃）空气愈干热，其温差愈大，降温效果越好。由于空气始终是从室外引进室内，所以能保持室内空气的新鲜；同时由于该冷风机利用蒸发降温原理。因此，具有降温和增湿双重功能（相对湿度可达75%左右），在纺织、针织等车间使用，不但能改善降温增湿条件，而且还能净化空气，减少针纺过程中的针耗和断丝率，提高针纺织产品质量。
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园区织厂及制衣厂使用湿帘空调系统，其投资和运营费用只有常规空调的1/6。
5.3 印染厂水资源充分利用

5.3.1 清污分流

印染厂用水采用清污分流的方式。重污水直接排放至污水处理厂；清污水经过处理后，再回用于印染生产的漂洗工序。

5.3.2 污水热能利用

染整车间排放之70℃－100℃热污水通过工业热泵提取其热能加热工艺用0℃－20℃软水至50℃－60℃用于染整车间。

5.3.3 水的回用

染整车间排出的热污水采收完热能后排出的20℃－30℃污水和染整车间排出的冷污水经过污水处理厂处理后，其中60％的水经过深度处理后再回用于生产中，实现水的充分循环利用，节约成本及宝贵的水资源。
6.充分发挥当地能源优势，生产中有效利用电力的峰谷差价
漯河是豫南地区最大的供电枢纽，总容量105万千伏安，担负着本市和周边地市的供电任务，年售电量20亿千瓦小时，最高负荷47万千瓦。因当地白天用电量大，晚上用电量小，造成了用电量的峰谷现象，考虑到当地的峰谷电价的不同（高峰为0.75元/度，低谷为0.28元/度），充分利用当地的峰谷之差价，晚间为低谷0.28元/度，利用工业热泵晚上生产加工热水用于白天之印染生产等。已达到节约成本的目的。

园区建筑系统均采用天然采光，园区照明系统完全采用环保节能灯具。

举例说明（以广东和漯河两地为例）：

广东地区工业用电价格大概为0.68—0.78元/度；

漯河地区工艺用电价格平均为0.52元/度，园区印染厂充分利用当地电的峰谷差价，节约用电成本，也能减少高峰期时用电负荷。


7.人工资源丰富
广东地区经济相对发达，消费等相对比较高，人工成本约1500元/月。

漯河市源汇区区内有漯河职业技术学院、漯河技校等各类职业技术培训机构10余家，青年岗前培训面80%以上。月工资800－1000元。人力资源廉价丰富，工人素质较高，不存在招工难问题。

8．政策支持，环保压力小

河南省漯河市为中西部城市，国家对此有多项的优惠政策，市政府大力支持，没有广东地区政府对环保的压力和不可预见性。

9．一条龙运作，无需物流

河南漯河纺织工业园为纺纱、织布、印染、成衣一条龙运作，中间生产无物流，无需包装，每吨可节省2000-2500元。

综合以上信息，我们对广东和漯河两地区基本生产要素比较如下：

	项    目
	广东地区
	河南漯河
	比较

	交通情况
	好
	好
	

	运输成本
	中西部采购
	本省采购
	较节省

	燃料成本
	850元/吨
	405元/吨
	节省445元/吨

	地热资源
	无
	有
	节省

	电力资源
	电：0.68—0.78元/度
	电：0.52元/度（低谷：0.28/高峰：0.75）
	0.16—0.26元/度

	人力资源
	1500元/月
	1000元/月
	节省500元/月

	物    流
	需物流
	无需物流
	节省2000-2500元/吨


由以上实际情况计算可知河南漯河纺织工业园项目的整个生产成本仅为广东地区生产成本60--65%（即相同价格订单，在河南漯河生产成本比广东减少40%）。
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